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DECISION DE LA COMMISSION
du 24 juin 1996

relative a la procédure d’attestation de conformité des produits de construction
conformément a Y'article 20 paragraphe 2 de la directive 89/106/CEE du Conseil,
en ce qui concerne les vitrages extérieurs collés et les ancrages métalliques pour

1o Liene
1€ pDCLon

(Texte présentant de l'intérét pour I'EEE)

(96/582/CE)

LA COMMISSION DES COMMUNAUTES EUROPEENNES,
vu le traité instituant la Communauté européenne,

vu la directive 89/106/CEE du Conseil, du 21 décembre
1988, relative au rapprochement des dispositions 1égisla-
tives, réglementaires et administratives des Etats membres
concernant les produits de construction ('), modifiée par la
directive 93/68/CEE (3, et notasnment son article 13 para-

graphe 4,

considérant que la Commission doit choisir entre les deux
procédures visées a l'article 13 paragraphe 3 de la direc-
tive 89/106/CEE <la procédure la moins onéreuse qui soit
compatible avec la sécurités, c'est-d-dire décider si, pour
un produit ou une famille de produits déterminés, Pexis-
tence d'un systéme de contrdle de la production en usine
placé sous la responsabilité du fabricant est une condition
nécessaire et suffisante pour l'attestation de conformité,
ou si, pour des raisons ayant trait au respect des criteres
énoncés a l'article 13 paragraphe 4, il convient de faire
intervenir un organisme de certification agréé;

considérant que l'article 13 paragraphe 4 de la directive
89/106/CEE prévoit que la procédure ainsi déterminée
doit étre indiquée dans les mandats et dans les spécifica-
tions techniques; qu'en conséquence, il y a lieu de définir
le concept de produit ou de famille de produits tel qu’il
est employé dans les mandats et dans les spécifications
techniques;

considérant que les deux procédures prévues a 'article 13
paragraphe 3 de la directive 89/106/CEE sont décrites en
détail a l'annexe III de ladite directive; qu'il convient
donc de préciser clairement, pour chaque produit ou
famille de produits, les méthodes selon lesquelles ces
deux procédures doivent étre appliquées, en référence a
ladite annexe III, dans la mesure ou cette derniére
accorde la préférence a certains systemes;

considérant que la procédure visée audit article 13 para-
graphe 3 point a) correspond aux systémes de la premiére
possibilité sans surveillance permanente et des deuxieme
et troisiéme possibilités qui sont définies a ladite annexe
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II1 point 2 ii}, et que la procédure visée audit article 13
paragraphe 3 point b) correspond aux systémes définis a
ladite annexe III point 2 i) et a la premiére possibilité
avec surveillance permanente de ladite annexe III point
2 ii);

considérant que les mesures prévues a ladite décision sont
conformes a l'avis du comité permanent de la construc-
tion,

A ARRETE LA PRESENTE DECISION:

Article premier

La conformité des produits et familles de produits visés a
I'annexe I est attestée par une procédure dans laquelle, en
plus du systéme de contréle de la production appliqué a
l'usine par le fabricant, un organisme agréé de certifica-
tion est intervenu dans 'évaluation et la surveillance des
contréles de la production ou des produits eux-mémes.

Article 2
La procédure d’attestation de la conformité telle que
définie 4 I'annexe 11 est précisée dans les mandats concer-
nant des guides d'agrément technique européen.

Article 3

Les Etats membres sont destinataires de la présente déci-
sion.

Fait a Bruxelles, le 24 juin 1996.

Par la Commission
Martin BANGEMANN

Membre de la Commission
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ANNEXE I

VITRAGE EXTERIEUR COLLE (MURS-RIDEAUX)

— Vitrage extérieur collé: préts-a-monter de VEC de types I, II, III et IV () 2 utiliser comme murs
extérieurs et toits.

ANCRAGES METALLIQUES POUR LE BETON (ATTACHES MECANIQUES)

— Ancrages métalliques pour le béton (pour éléments lourds) destinés a fixer et/ou soutenir des
éléments structurels en béton ou des éléments lourds comme 'habillage et les plafonds suspen-
dus.

('} Type I: avec éléments mécaniques pour transférer le poids des panncaux au cadre de fixation et donc 2 la

structure. Des dispositifs sont utilisés pour réduire le danger en cas de rupture du collage.

Type II: avec éléments mécaniques pour transférer le poids des panneaux au cadre de fixation et donc i la
structure. Le transfert de tous les autres efforts dépend intégralement du collage.

Type 11k avec transfert du poids des panneaux au cadre de fixation et donc a la structure par le collage. Des dis-
positifs sont utilisés pour réduire le danger en cas de rupture du collage.

Type IV: le transfert de tous les efforts, y compris le poids des panneaux au cadre de fixation et donc & la struc-
ture, dépend intégralement du collage.
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ANNEXE II

PRODUIT
VITRAGE EXTERIEUR COLLE (1/1)
FAMILLE DE PRODUITS
MURS-RIDEAUX

Systémes d’attestation de conformité

Pour les produits et les usages prévus ci-dessous, il est demandé a I'Organisation européenne pour P'agrément technique (EOTA) de spéci-
fier les systémes d'attestation de conformité suivants dans les guides d’agrément technique européen pertinents:

. Systemes
Produits Usages prévus Niveaux d’attestation
ou classes "
de conformité
Préts-2-monter de VEC, types II et IV () 1 ()
Murs extérieurs et toits —
Préts-a-monter de VEC, types 1 et HI () 2+ (%

() Type 1I: avec des éléments mécaniques pour transférer le poids des panneaux au cadre de fixation et donc 4 la structure. Le transfert de tous les autres
efforts dépend intégralement du collage.
Type IV: le transfert de tous les efforts, y compris le poids des panneaux au cadre de fixation et donc 2 la structure, dépend intégralement du collage.
{3 Systeme 1: voir directive 89/106/CEE, annexe 111 point 2 i) sans essai par sondage sur échantillons.
{) Type I: avec des éléments mécaniques pour transférer le poids des panneaux au cadre de fixation et donc a la structure. Des dispositifs sont utilisés pour
réduire le danger en cas de rupture du collage.
Type I transfert du poids des panneaux au cadre de fixation et donc & la structure par le collage. Des dispositifs sont utilisés pour réduire le danger en
cas de rupture du collage.

(%) Systéme 2+: voir directive §9/106/CEE, annexe I point 2 ii) premiére possibilité, y compris la certification du contrdle de production en usine par un
organisme agréé sur la base d’'un contrble, d’'une évaluation et d’'une approbation continus.

Les spécifications du systéme doivent &tre telles que le systéme puisse étre appliqué méme lorsqu'il n’est pas nécessaire de déterminer la
petformance d’un produit pour une caractéristique donnée du fait de 'absence d’exigence légale dans ce domaine dans au moins un Etat
membre (voir l'article 2 paragraphe 1 de la directive 89/106/CEE et, le cas échéant, la clause 1.2.3 des documents interprétatifs). Dans ces
cas, la vérification de cette caractéristique ne peut pas étre imposée au fabricant si ce dernier ne souhaite pas déclarer de performance du
produit dans ce domaine.
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ANCRAGES METALLIQUES POUR LE BETON (1/1)

PRODUIT

GROUPE DE PRODUITS

ATTACHES MECANIQUES

Systémes d’attestation de conformité

Pour fes produits et les usages prévus ci-dessous, il est demandé a I'Organisation européenne pour l'agrément technique (EOTA) de spéci-

fier les systémes d’attestation de conformité suivants dans les guides d’agrément technique européen pertinents:

Produits

Usages prévus

Niveaux
ou classes

Systemes
d'attestation
de conformité

Ancrages métalliques pour le béton (pour éléments lourds)

Pour fixer et/ou soutenir les
éléments structurels en béton ou
les éléments lourds comme 'ha-
billage et les plafonds suspendus

1)

(') Systéme 1: voir directive 89/106/CEE, annexe IlI point 21i) sans essai par sondage sur échantillons.

Les spécifications du systéme doivent étre telles que le systéme puisse étre appliqué méme lorsqu'il n'est pas nécessaire de déterminer la
performance d'un produit pour une caractéristique donnée du fait de I'absence d’exigence légale dans ce domaine dans au moins un Etat
membre (voir l'article 2 paragraphe 1 de la directive 89/106/CEE et, le cas échéant, la clause 1.2.3 des documents interprétatifs). Dans ces
cas, Ia vérification de cette caractéristique ne peut pas étre imposée au fabricant si ce dernier ne souhaite pas déclarer de performance du

produit dans ce domaine.




